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در این نوع ماشین محور چرخش ابزار بصورت عمودی : ماشین فرز عمودی
.  ترک پیچشی حاصل از ماشینکاری در صفحه افقی می باشد. است

نکاری فیکسچرهای فرزکاری باید در برابر این ترک پیچشی و نیروی ماشی
.مقاوم باشند

بر اساس جهت . محور چرخش ابزار بصورت افقی است: ماسین فرز افقی
.   تغذیه قطعه کار می تواند از سطح جدا شده یا روی سطح فشرده شود
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انواع ماشینهای فرزکاری



الاتری ابزارهای فرزکاری بزرگتر مانند کف تراش ترک برشی و نیروی محوری ب
.  را در مقایسه با ابزارهای کوچکتر مانند انگشتی ایجاد می کنند

ز دو بنابراین وقتی ا. زاویه هلیکس ابزار باعث ایجاد نیروی محوری می شود
لیکس آنها ابزار برش استفاده می شود بایستی بگونه ای نصب شوند که زاویه ه

عکس یکدیگر باشد 
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ابزار فرزکاری



   فرزکاری مرسوم یا مخالفUp milling : در این روش جهت تغذیه و
ر دارد در ابزار برش تمایل به بلند کردن قطعه کا. برش عکس همدیگر هستند

نتیجه به گیره بندی محکم نیاز است

 فرزکاری موافقDown milling : در این روش جهت تغذیه و برش
. چر را داردابزار برش تمایل به فشردن قطعه به میز یا فیکس. یکسان هستند

در نتیجه این روش برای. این عمل باعث ایجاد ارتعاش در ماشین می شود
.تماشینهای فرسوده با لقی زیاد بین مهره و پیچ حرکتی مناسب نیس
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انواع روش فرزکاری



توانند در فیکسچرهای فرزکاری بایستی محکم و صلب بوده تا ب: استحکام1.
ری چدن خاکست. برابر نیروهای بالای فرزکاری و ارتعاشات مقاومت کنند

.گزینه مناسبی برای ساخت فیکسچرهای فرزکاری می باشد
ی به نیروهای محوری بالای ماشینکاری در فرزکاری بایست: نیروی محوری2.

بندی نیروهای محوری بناید به سمت گیره. سازه های مستحکم منتقل شود
.  یا قطعات متحرک منتقل شود

سچر نیاز برای تنظیم ابزار برش به یک قطعه تنظیم در فیک: قطعه تنظیم3.
بین ابزار برش و قطعه تنظیم در mm 0.5تا 0.4معمولا یک گپ . است

.  این توسط فیلر گیج انجام می شود. نظر گرفته می شود
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ضروریات فیکسچر فرزکاری
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ضروریات فیکسچر فرزکاری



:  (Tennons)زبانه ماشین 4.
ا فیکسچرهای فرزکاری توسط زبانه ه
.  روی ماشین موقعیت دهی می شوند

شکل میز Tاین زبانه درون شیارهای 
.  قرار میگیرند

د فیکسچرها بای: گیره بندی صلب5.
ه این کار ب. محکم روی میز بسته شوند

حداقل . انجام می شودTboltکمک 
شکل روی فیکسچر برای Uدو شیار 
Tboltبرای ماشینکاری . لازم است

.عدد هم میرسد6سنگین تعداد آن تا 
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ضروریات فیکسچر فرزکاری



ته برخلاف سوراخکاری، براده های فرزکاری ناپیوس: دفع براده های فلزی6.
نابراین ب. در نتیجه براده ها در یک مکان بسته تجمع پیدا میکنند. هستند

.ه شودبایستی در فیکسچر دروازه هایی برای تمیزکردن فیکسچر تعبی
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ضروریات فیکسچر فرزکاری



(Facing)کف تراشی 1.

(Slotting)شیار تراشی 2.
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عملیاتهای فرزکاری



oاده می ماشینهای فرزکاری بطور گسترده برای براده برداری از سطوح تخت استف
.  شوند

oیک فیکسچر کف تراشی در شکل زیر مشاهده می شود.
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فیکسچرهای کف تراشی



o قطعه کار روی سه پد کرویA قطعه ریخته گری )قابل تنظیم قرار گرفته است
(.است

o از دو تکیه گاه خود تنطیمBه که توسط فنر به زیر قطعه هل داده می شود استفاد
.در محل مناسب قفل می شودDتوسط پیچ Bتکیه گاه . شده است

o گیره متحرکE قطعه را به گیره ثابتFهل داده و محکم میکند.
oدایت شودابزار برش باید به گونه ای تغذیه شود که نیروی فرزکاری به گیره ثابت ه.
oمعمولا زبانه های موقعیت دهی در عملیات کف تراشی ساده ضروری است.
oرای کف ب. برای بستن فیکسچر روی میز فرز از شیار گیره بندی استفاده می شود

.تراشی سنگین چهار شیار و کف تراشی سبک دو شیار کافی است
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فیکسچرهای کف تراشی



oچر شکل روبرو یک فیکس
برای کف تراشی همزمان 
.دو سطح را نشان می دهد

o دو ابزار بطور همزمان دو
سطح قطعه را ماشینکاری

.می کند
o نیروی فرزکاری به به

سمت پدهای تکیه گاه 
.هدایت می شود

o از دو زبانه برای موقعیت
دهی فیکسچر روی میز 

.  فرز استفاده می شود
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فیکسچرهای کف تراشی



oطح در شکل زیریک فیکسچر فرزکاری گروهی برای فرزکاری یک شیار و تعدادی س
.قطعه کار را نشان می دهد

o قطعه کار توسط چهار پینPموقعیت دهی شده است.
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فیکسچرهای کف تراشی



oبرای این کار از روشهای زیر استفاده می شود:

.1Index milling

.2Rotary milling

.3Reciprocal milling
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فیکسچرهای فرزکاری همزمان چند قطعه



oب می در این روش از میز نشان گذار چند ایستگاهه که تعدادی فیکسچر روی آن نص
. شود استفاده می شود

oقطعه . شکل زیر یک نمونه دو ایستگاهه را نشان می دهدA ماشینکاری می شود و
.  بارگزاری می شودBدر همین لحظه قطعه 
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INDEX MILLING



oتعدادی قطعه کار روی یک فیکسچر چرخشی قرار می گیرد در این روش.
o وددرجه نسبت به ایستگاه ماشینکاری قطعه تعویض می ش180در ایستگاه با زاویه.

Dr. Hamzeh Shahrajabian-IAUN

16

ROTARY MILLING



oکار قطعه. در این روش، دو فیکسچر روی دو انتهای میز ماشین فرز نصب می شوند
.  دماشینکاری شده در یک انتها با قطعه جدید در انتهای دیگر جایگزین می شو

oدر این روش میز دارای حرکت رفت و برگشتی است  .
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RECIPROCAL MILLING



o در فیکسچرهای فرزکاری، قطعه کار
یک بایستی تا جایی که ممکن است نزد

.  محل ماشینکاری گیره بندی شود
oی را شکل روبرو یک فیکسچر شیارتراش

.نشان می دهد
o
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فیکسچرهای شیارتراشی



oشکل زیر یک فیکسچر برای فرزکاری جای خار روی شافت را نشان می دهد  .

o شافت روی بلوک هایvت یک گیره برای مگه داشتن دو شاف. شکل قرار گرفته است
.استفاده شده است

oدو شافت همزمان با دو بزار برش ماشینکاری می شوند.
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فیکسچرهای شیارتراشی



oردشیار تراشی قطعات گرد می تواند روی یک فیکسچرفرزکاری رشته ای انجام گی  .

o قطعه کارها بینV از یک صفحه راهنمای بالایی برای جلوگیری از. بلوک ها مهار شده
.  بلوک ها استفاده شده استVبلند شدن 
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فیکسچرهای شیارتراشی
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