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ملزومات قطعه کار
موقعیت دهی بایستی دقت ابعادی

برای مثال. قطعه کار را تامین کند
Cدر شکل روبرو بیان شده سوراخ 

Aاز سطح Dبایستی در فاصله 

بایستی مبنا Aپس سطح . باشد
.باشد
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اصول



ACCURACYصحت 

oده یک سطح ماشینکاری ش. موقعیت دهی باید روی دقیق ترین سطح انجام گیرد
ت دهی مثلا در شکل زیر برای موقعی. نسبت به سطح ماشینکاری نشده ارجحیت دارد

40میلیمتر استفاده شود به جای سوراخ 80مرکز قطعه کار بهتر است از سوراخ 
.میلیمتر به علت تلرانس بسته تر
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قیود

o موقعیت دهی باید از حرکات خطی و دورانی قطعه کار در راستای سه محورx ،y و
Zجلوگیری کند.
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جابجایی اقتصادی

ار در سیستم موقعیت دهی باید شرایط گذاشت و برداشت سریع قطعه ک
سوراخ مثلا برای شکل اسلاید بعد برای سوراخکاری. فیکسچر را فراهم کند

B وCسوراخکاری یک از سوراخ های . دو راه وجود داردB وC با موقعیت
و سپس سوراخکاری سوراخ بعدی با موقعیت دهی سوراخ Aدهی سوراخ 

. Aجدید و سوراخ 
 اگر ابتدا سوراخC زده شود بایستی از دو موقعیت دهنده عمود بر هم برای

رک برای این کار باید از یک موقعیت دهنده متح. استفاده کنیمBسوراخ 
.در این مورد موقعیت دهی قطعه کار زمان بر است. استفاده کنیم

 اگر ابتدا سوراخBدزده شود می توان از دو موقعیت دهنده ثابت استفاده کر  .
.در این حالت زمان موقعیت دهی و نصب قطعه کار خیلی کمتر است
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موقعیت دهنده اضافی

از موقعیت دهنده های اضافی باید اجتناب شود  .

 مثلا در شکل زیر از سطحA یاBاگر. به عنوان موقعیت دهنده استفاده کرد
Bو Aهر دو سطح به عنوان موقعیت دهنده استفاده شود، اگر فاصله سطح 

فاصله بیشتر باشد هنگام گیره بندی قطعه نغییرشکل می دهد و اگر این
.  کمتر باشد قطعه به درستی سرجای خود نمی نشیند
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موقعیت دهنده اضافی

اده کرددر این گونه مواقع بایستی از موقعیت دهنده های قابل تنظیم استف.

Dr. Hamzeh Shahrajabian-IAUN

8



تعیین وضعیت صحیح

باه سیستم موقعیت دهی بایستی از قراردادن اشت
قطعه کار در قید و بست توسط پین جایابی 

.جلوگیری کند

 در شکل روبرو موقعیت دهی توسط سوراخ هایA و
Cانجام میگیرد.
 اگر سوراخهایB وC دارای یک فاصله ازA بوده و

طعه قطر آنها یکسان باشد احتمال اشتباه قرار دادن ق
.  کار در فیکسچر زیاد است

ار مفید در اینجا استفاده از پین تعیین وضعیت بسی
.  است
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روشهای موقعیت دهی

موقعیت دهی سطح تخت❑
موقعیت دهی پروفیل قطعه❑

موقعیت دهی سطح استوانه ای❑
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موقعیت دهی سطح تخت

oیک سطح تخت از سه نقطه می تواند موقعیت دهی شود.
oمی سطوح خشن ماشینکاری نشده توسط سه پین قرار سرکروی موقعیت دهی

.شوند
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موقعیت دهی سطح تخت
oدهی کرد اگر سطح خیلی خشن باشد با سه پین قرار نمی توان به درستی موقعیت

.بنابراین به پین های قرار بیشتری نیاز است
oاز سه پین با توجه به اینکه هر صفحه با سه نقطه تعیین می شود استفاده از بیش

. قرار باعث موقعیت دهی اضافی می شود
o ینها رزوه شده این پ(. شکل زیر)از این رو پینهای اضافی بایستی قابل تنظیم باشند

.و دارای مهره قفل شونده هستند
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موقعیت دهی سطح تخت

oر گاهی اوقات دسترسی به ساپورت هایی که در شکاف هستند یا دور از اپراتو
یق در این مواقع استفاده از یک ساپورت قابل تنظیم دق. هستند مشکل است

(.شکل زیر)ضروری است 
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موقعیت دهی سطح تخت

o شکل روبرو آرایش
دیگری را نشان می دهد 
ار که در آن ارتفاع پین قر

زیر قطعه کار به طور 
نر خودکار توسط نیروی ف

.انجام میگیرد
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موقعیت دهی سطح تخت

oشکل زیر قطعات مستطیلی و مربعی بهتر است توسط پایه های تعادلی مانند
.موقعیت دهی شوند
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موقعیت دهی سطح تخت

oسط سطوح ماشینکاری بهتر است تو
تخت موقعیت ( پدهای)پین های 

.دهی شوند
oنه برای قطعات بزرگ این پدها به بد

وارد در این م. فیکسچر پیچ می شوند
به جای ماشینکاری کل سطح 
فیکسچر فقط کافی است پدها 

.  ماشینکاری شوند
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موقعیت دهی سطح تخت

o گوشه)پلیسه هایی که در لبه ها
قطعه کار هستند از موقعیت ( های

ی دهی صحیح قطعه کار جلوگیری م
به همین دلیل در گوشه ها . کنند

شیاری روی فیکسچر ایجاد می 
.کنند
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موقعیت دهی شش نقطه

oطه شکل روبرو موقعیت دهی شش نق
قطعه . یک مکعب را نشان می دهد

گیره 3و 2و 1کار روی پدهای 
و yبندی شده و از حرکت در جهت 

جلوگیری می zو xدوران حول 
حرکت در 5و 4پدهای قرار . شود

را مهار می yو دوران حول zجهت 
هم حرکت در 6پین قرار . کنند

.را مهار می کندxجهت 
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موقعیت دهی پروفیل قطعه

oط پروفیل قطعه کار می تواند توس
پین های قرار موقعیت دهنده 
.استوانه ای موقعیت دهی شود
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موقعیت دهی پروفیل قطعه

oعیت هنگامی که تغییرات قابل ملاحظه در ابعاد قطعه کار وجود دارد از موق
. دهنده های خارج از مرکز استفاده می شود

oفاصله پین قرار تا قطعه کار با دوران پین تغییر می کند.
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کاربرد پین خارج از مرکز

o برای قطعه زیر بر اساس فاصلهFمی توان از پین خارج از مرکز استفاده کرد.
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موقعیت دهی پروفیل قطعه

oموقعیت پروفیل قطعه کار می تواند با ایجاد حفره یا نشیمنگاه اطراف پروفیل
. دهی شود

oپروفیل داخل نشیمنگاه با بیرون قطعه کارهماهنگ می شود  .
oام برداشتن ارتفاع نشیمنگاه باید از قطعه کار کمتر باشد تا باز کردن گیره هنگ

.قطعه راحت باشد
oزم استبرای قطعات به شکل ورق نازک شیار انگشتی برای برداشتن قطعه لا  .
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oموقعیت دهی سطح استوانه ای از رایجترین
.روشهای موقعیت دهی می باشد

o یک استوانه وقتی از داخل و سطح قاعده
درجه آزادی آن مهار 5موقعیت دهی می شود 

تنها خول محور خود می تواند )می شود 
(.بچرخد
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

o برای موقعیت دهی استوانه می توان ازstud و مهره برای گیره بندی استفاده
.کرد
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موقعیت دهی سطح استوانه ای
oگیری طول قسمت موقعیت دهنده باید کوتاه باشد تا از گیر کردن قطعه کار جلو

اگر طول استوانه زیاد بود یا قطعه ترد می توان وسط موقعیت دهنده را. شود
.لاغرتر کرد
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oر پین برای جلوگیری کردن از گیرکردن قطعه هنگام گذاشتن سریع بایستی س
.بصورت زیر پخ زده شود
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oتفاده برای موقعیت دهی سطح خارجی استوانه بایستی از بوش موقعیت دهنده اس
.برای وارد شدن راحت قطعه داخل بوش، سر بوش را پخ میزنند. کرد

oدر بوشهای بلند بایستی وسط بوش را لاغر کرد تا قطعه گیر نکند.
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oی یک موقعیت دهنده استوانه ای نمی تواند از دوران قطعه حول محورش جلوگیر
.از اینرو نیاز به پین دیگری است. کند

o مثلا در شکل زیر برای ثابت کردن صفحهB رویA از دو پینP وQ استفاده
ه نسبت به این دو پین بایستی در دورترین فاصل. می شود تا قطعه کاملا مقید شود

.هم باشند
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oغییر در هنگامی که مجبوریم از دو سوراخ قطعه برای موقعیت دهی استفاده کنیم، باید ت
استفاده اگر از دو پین استوانه ای. فاصله دوسوراخ در محدوده تلرانسی را درنظر بگیریم

.ری باشدکنیم احتمال جا نرفتن قطعه زیاد است از اینرو یکی از پین ها بایستی منشو
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موقعیت دهی سطح استوانه ای

oا روی پین چرا که بتوان قطعه ر. پین استوانه ای بایستی بلندتر از پین مخروطی باشد
.استوانه ای جا زد و با دوران قطعه آن را روی پین منشوری سوار کرد
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اصول پین منشوری

oسطح موقعیت دهی پین منشوری
استوانه کامل % 8معمولا کمتر از 

.است
o لقیV در گوشهQ بیشتر از لقی

.است(2/(D-d))شعاعی 

Dr. Hamzeh Shahrajabian-IAUN

31



1مثال 

o از پین استوانه ای قرار گرفته را محاسبه 0.15±45قطر پین منشوری که در فاصله
.است2برابر (w)و عرض درگیری 55.596تا 55.55قطر سوراخ قطعه بین . کنید
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1ادامه مثال 

o برابر 25است که 0.15است درحالیکه لقی در گوشه برابر با 0.006لقی شعاعی تنها
.است

o برای انطباق پین از تلرانسH7/f6استفاده می شود.
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اصول پین منشوری

o عرض درگیری(W)
معمولا یک هشتم قطر

.سوراخ است
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2مثال 

o تغییرات مجازV در مثال قبل وقتی عرض درگیری 45برای فاصله مرکزی(W) 7به
.است55.538f6افزایش یابد چقدر است؟ قطر پین همان 
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3مثال 

o میلیمتر برای 4دقت زاویه ای موقعیت را اگر یک پین منشوری با عرض درگیری
.را تعیین کنید0.2±200با فاصله مرکز تا مرکز Ф32H7موقعیت دهی سوراخ 
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موقعیت دهنده مخروطی

oخته از این موقعیت دهنده ها برای سطوح استوانه ای خشن ماشینکاری نشده بعد از ری
.گری یا فورج  استفاده می شود
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شکلVموقعیت دهنده 

oاز این موقعیت دهنده ها بطور گسترده برای موقعیت دهی سطوح استوانه ای خارجی
.این موقعیت دهنده با دو پیچ و پین ثابت می شود. استفاده می شود
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شکلVموقعیت دهنده 

o در بیشتر موارد لازم است این موقعیت دهنده در راستای محورVکه به آن . حرکت کند
.قابل تنظیم گویند
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شکلVموقعیت دهنده 

o برای سرعت بیشتر در
شکل می Vموقعیت دهنده 

. دتوان از بادامک استفاده کر
این روش برای مسافت های 

.کوتاه مناسب است
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شکلVموقعیت دهنده 

o رای مسافت های
رو بلند مکانیزم روب

.مناسب است
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شکلVموقعیت دهنده 

o هر قطعه با هر قطری وقتی روی بلوکV قرار میگیرد مرکز آن روی محورV قرار
اده از از اینرو برای سوراخکاری قطعات استوانه ای با سوراخ در مرکز استف. میگیرد
Vبلوک عمودی  مناسب است.
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شکلVموقعیت دهنده 

o اگر بلوکVافقی باشد با تغییر قطر قطعه موقعیت سوراخ تغییر میکند.
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