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ک لولهياده از لاتومتر که با استفيی از دستگاهی به نام دين نمودارهايابی به چنيمعمولاً برای دست
ند می کریياندازه گاز درجه حرارت راتابعیمر به صورت يپلحجم مخصوصشيافزانييمو

.استفاده می کنند
.ر می کندييبا دما تغ،ر حجم مخصوصييب تغيشه ای شيدر درجه حرارت انتقال ش

رات ييغت. ن فشار بر روی قطعه استفاده می گردديک برای تاميدورليال هيک سياز اين دستگاه در 
اه می شود ر خطی قسمت فنری شکل دستگييتغرات دما منجر به ييع در مقابل تغيمرو مايحجم پل

. رات خطی را محاسبه کرديين تغيمی توان ا، ( LVDT)رات خطی مکانی ييک مبدل تغيکه به کمک 
ی مورد ع در محدوده دمائيرا نبايد مايت است زياهمار بايبسلاتومتریيدن نوع يع در ايانتخاب ما

.  مر داشته باشديبا پلچگونه واکنشی يهنبايد ن ير حالتی داشته باشد همچنيينظر تغ

ديلاتومتري



مواد امروزه اغلب توليدکنندگان عمده و معتبر.برای هر ماده رابطه بين فشار،دما و حجم وجود دارد
.اين نمودار به صورت زير می باشد. پلاستيکی اين اطلاعات را ارائه می دهند

قالبپرشدن 1
packingفشردن2-1

 holdingفشار نگه دارنده 3-2

pressure
طیفشار تا فشار محکاهش 4-3
5-4cooling تا خارج شدن قطع

(demoldingدمای )از قالب 
6-5coolingطیتا دمای مح

PVTنمودارهاي 



الاتر ته بيبا دانسيی قسمتهاوجودبه علت مخصوص افت حجم یستاليمه کرينمرهایيدر پل
استشدهشتر خواهد بود و در هنگام نقطه ذوب همانطور که در شکل نشان دادهيستالها بيکر

ک يمعمولاً Tmالبته . افت می کندTmدر ( دمای ذوب)ک محدوده دمائی ثابت يباً با يمنحنی تقر
جه اندازه ساختارهایيع جرم ملکولی و در نتيرنجی از دما را خواهد داشت که به علت تفاوت توز

.  مر می باشديستالی در پليکر

در پليمرهاي آمورف و نبمه كريستاليPVTمقايسه نمودار 



کسان يدر فشار PVTز موجب جابجائی منحنیينHeatingايCoolingن سرعتيهمچن
. ی گرددم

حجمفرصت کافی برای از دست دادن هارينکه زنجيبا سرعت بالا به علت اCoolingدر هنگام 
هاريجستال فرصت لازم برای در کنار هم قرار گرفتن زنيه کريممرهای نيا در پليرا ندارند و آزاد

شيفتاست مشخصبه سمت بالا و سمت چپ همانطور که در شکلPVTمنحنی ندارد وجود
.کندمی 

ش سرعت يروند افزا
cooling

Heatingيا Coolingدر سرعت هاي مختلف PVTمقايسه نمودار 





به صورت اگرامهای فشار، حجم و دمايلاتومتری دينظر می رسد با استفاده از دستگاه دبه ينبنابرا
هر برایPVTند و سپس با انطباق معادلات مربوطه و حل آنها ثوابت معادله کلی يتجربی بدست آ

PVTودار نمارائه برعلاوهدستگاهها برخی ازبه ذکر است که البته لازم.  گرددن ييمر تعيپل

.بر منحنی منطبق سازند( Taitهمچون )می توانند بر اساس نرم افزارهای مجهز معادلاتی را 

مه تجربی يکه به صورت نTaitمرها را می توان با استفاده از معادله ياری ازپليبسPVTخواص 
(Empirical)در موارد مختلف فشار و دما بدست آورد،بدست آمده.
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)(SVحجمي خطي از روي جمع شدگي shrinkageمحاسبه
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:ف نمودير تعريرا به صورت زجمع شدگی خطین می توان يو همچن
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نمی کند پس به صورت shrinkکنواخت يکه قطعه در حالت عادی از همه جهات به صورت ياز آنجائ
دگیجمع ش.کردمرتبط جمع شدگی خطیبدون مانع بهرا جمع شدگی حجمی فرم کلی نمی توان 

ود محدجهتی چ يحتی اگر قالب در ه. رديواره های قطعه صورت می گيشتر در ضخامت ديبحجمی 
ای به معنن يامی شوند وسرداز خارج به داخله های قالبيکه لادارد وجودت يواقعنيانشود

.باشدمحدود می قطعهو عرض در جهتهای طولجمع شدگیآنست که 

vs S  0.95-0.9  S  nessover thick shrinkage 

Sv 0.05-0.1  S wl,  or widthlength over  shrinkage 


